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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur Gewinnung von Polyolefinen aus polyolefinhaltigen Kunststoff-Gemischen oder 
polyolefinhaltigen Abfallen 

(§) Die Erfindung betnfft ein Verfahren zur Gewinnung von 
fremdstofffreien, farb- und geruchlosen Polyolefinen aus 
polyolefinhaltigen Kunststoffgemischen oder polyolefin- 
haltigen Abfallen. Dabei werden die Gennische oder Ab- 
falle mittels einer oberhalb 90*0 siedenden Kohlenwas- 
serstofffraktion des Benzin- oder Dieselkraftstoffberei- 
ches bei Temperaturen zwischen 90*C und dem Sledebe- 
reich der Kohlenwasserstofffraktion extrahiert, anschlie- 
Send die entstandene heiSe primare Polyolefinlosung 
nach Abtrennung des Extraktionsruckstandes mit Blei- 
cherde und/oder Aktivkohle in intensiven Kontakt ge- 
bracht und nach Entfemung der mit Fremdstoffbestand- 
teflen der Polyolefinlosung behafteten Bleicherde- und/ 
Oder Aktivkohleruckstande auf Temperaturen unter 70** C 
* gekuhit und das ausknstallisierte Polyolefin tsoliert. 
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Beschreibung 

. Die Erfindung belrifft ein Verfahren zur Gewinnung von 
frcmdstofffrcicn, farb- und gcruchloscn Polyolcfinen aus 
polyolefinhaltigen Kunststoffgemischen oder polyolefinhal- 5 
tigen Abfalien, wie sie beispielsweise in der Recyclingwirt- 
schaft anfallen. 

In der modemen IndustriegeseLLschaft werden in immer 
grdBerem Umfang Erzeugnisse aus Polyolefinen oder aus 
polyolefinhaltigen Kunststoffgemischen zum Einsatz ge- lO 
bracht, die nach ihrer Venvendung entweder einer werk- 
stofflichen Wiederverwendung zugefUhft oder rohstofflich 
zu gasfbrmigen, ftussigen oder festen Kohlenwa&serstofFen 
aufgearbeitet werden. Dabei kommt der werkstofflichen 
Wiederverwendung durch geeignete Aufarbeitungsverfah- 
ren aufgrund hoherer Wirtschaftlichkeit gegenuber einer 
rohstoffiichen Verwertung vorrangige Bedeutung zu. 

Bei der werkstofflichen Aufbcrcitung von polyolcfini- 
schen Kunststoff-Gemischen oder polyolefinischen Abfal- 
ien sind im wesentlichen zwei Wege bekannt geworden: Ei- 
nerseits rein mechanische Verfahren, bei denen eine Tren- 
nung der Kunststoffe beispielsweise nach dem Schwimm- 
Sink- Verfahren erfolgt, oder andererseils Arbeitsverfahren, 
bei denen eine Trennung der Kunststofffraktionen mit Hilfe 
von Losungsmittcln durchgefiihrt wird. Die Losungsmittel- 
verfahren haben in den letzten Jahren inuner mehr an Be- 
deutung gewonnen, da mit ihrer Anwendung Kunststoff- 
fraktionen gF56erer Reinheit herstellbar sind als bei Anwen- 
dung rein mechanischer Verfahren. Im Stand der Technik 
sind dazu eine Reihe von Veroffentlichungen bekannt ge- 
worden, bei denen mil Hilfe von Losungsinitteln unter- 
schicdlichc Kunststofffraktionen voneinander getrennt und 
mit unierschiedlicher Wrtschaftlichkeit mehr oder weniger 
sortenreine Kunststoffe erhalten werden. 

So wird in der DE-OS 40 09 496 ein Verfahren zur Ge- 
winnung von Kunststoffen und Werkstoffen nach erfolgter 
Trennung sortenrein aus Gemischen, Kombinationen und 
Verbunden von Kunststoffen mit Kunststoffen und/oder an- 
deren Werkstoffen beschriebcn, bei dem diese mit cincm or- 
ganischen Losemittel behandelt werden, wobei ein oder 
mehrere Kunststoffe aufquellen oder Stoffe herausgelost 
werden, wodurch eine Schrumpfung und somit eine Tren- 
nung eines Verbundes erfolgt. Gleichzeitig kdnnen andere 
Kunststoffe und/oder Verunreinigungen vom gleichen Lo- 
sungsmittel gelost und getrennt aufbereitet werden. 

In der DE-OS 41 01 578 wird ein Verfahren zur Aufberei- 
tung von polyethylenhaltigem Material mittels eines Lose- 
mittels, das gleichzeitig ein Fallungsmittel enthalt, bei er- 
h5hter Temperatur beschrieben. Das Ldsungsmittel besteht 
dabei vorzugsweise aus chlorierten Kohlenwasserstoffen, 
die Ldsetemperatur wird mit bis zu 373 K angegeben, 

In der DE-PS 26 39 864 wird ein Verfahren zur Aufberei- 
Cung cincs Gcmisches aus Hochpolymcrab^Uen, bcstehend 
aus polyolefinischen, polystyrolischen, Polyvinylchlorid-, 
warmehartenden und naturlichen Hochpolymeren unter 
Fraktionierung aufgrund unierschiedlicher Loslichkeiten in 
verschiedenen organischen Losungsmitteln beschrieben, bei 
dem jedes der verwendeten Losungsmittel Wasser, einen Al- 
kohol, eine anorganische Saure, eine organische Saure, eine 
anorganische Alkaliverbindung oder eine organische basi- 
sche Verbindung, jeweils allein oder in Koinbinalion zweier 
oder mehrerer dieser Verbindungen enthalt. 

Die DE-PS 42 14 527 beschreibt ein Verfahren zur Auf- 
bereitung von Verpackungsmaterialien, die ein oder mehrere 
synthetische Poly mere enihalten. Dabei wird der Polymer- 
anteil in einem Losungsmittel aus aliphatischen, naphtheni- 
schen oder aromatischen Kohlenwassersioffen oder deren 
Mischungen, wie sie als Siedefraklion der primaren und se- 
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kundaren Erddlverarbeitung entstehen und deren Siedegren- 
zen zwischen 40 und 340°C liegen, bei Temperaturen zwi- 
schen 0 und 340°C unter Bildung eines Qussigen Gemisches 
aus Kohlenwassersioffen unierschiedlicher Struktur und 
Molekutniasse gelost und nichi losliche Verpackungsbe- 
standteile abgeu-ennt. Das anfallende fliissige Gemisch aus 
Losungsmittel und gelosten Polymeranteilen sowie weiteren 
gelosten Verunreinigungen wird anschlieSend einer thermi- 
schen Spaltung zur Herstellung von Produkten mit Mono- 
merencharakter unterzogen. 

Die nach dem Stand der Technik bekannten Verfahren er- 
moglichen zwar die Auftrennung von Kunststoffgemischen 
in im wesentlichen sortenreine Fraktionen mit ihrer Anwen- 
dung konnen jedoch aus polyolefinischen Abfalien keine 
15 hochreinen, fremdstofffreien und ungefarbten Polyolefine 
hergeslelit werden, Bei der Verwendung von nach bekann- 
ten Verfahren hergestelllen pulverformigen Fraktionen be- 
schrSnken der im Pulvcr vcrblcibcnden Reslanhaftungen der 
verwendeten Losungsmittel die mogUchen Einsaizgebieie 
20 fur deranige Malerialien. Die nach diesen Verfahren her- 
siellbaren Polyolefinqualilaten stellen somit Produkte von 
verminderter Qualitat dar. Ihre Einsatzgebiete sind entspre- 
chend begrenzt. Die bekannten Verfahren sind in der prakti- 
schen Handhabung aufwendig und nur schwer umsetzbar, 
25 wodurch ihre Wirtschaftlichkeit in technischen Produktions- 
anlagen in Frage gestellt ist. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Ver- 
fahren zu entwickeln, mit dem die Nachteile des Standes der 
Technik beseitigt und mit dem der Kunststofifrecyclingwirt- 
30 schaft ein leicht auszufUhrendes und kostengUnstiges Ver- 
fahren zur Herstellung frcmdstofffreier, farb- und geruchlo- 
scr Polyolefine, einschlieSlich geruchsfreier Polyolefinpul- 
ver mit breitestem Anwendungsspektrum aus polyolefinhal- 
tigen Kunststoff-Gemischen und polyolefinhaltigen Abfal- 
35 len zur Verfugung gestellt wird. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch ein Verfahren 
gelost, bei dem polyolefinhaltige Kunstsoff-Gemische oder 
polyolefinhaltige Abfalle in einer ersten Verfahrensstufe 
mittels einer obcrhalb 90°C siedenden Kohlenwassersloff- 
40 fraktion des Benzin- oder Dieselkraftstoffbereiches unter 
Erwarmen auf Temperaturen zwischen 90''C und dem Sie- 
debereich der Kohlenwasserslofffraklion exlrahiert werden, 
in einer zwei ten Verfahrensstufe die erhaltene heiBe primare 
Polyolefinlosung nach Abu^nnung des Exu-aktionsriickstan- 
45 des mit Bleicherde und/oder Akdvkohle in intensiven Kon- 
takt gebracht wird und nach Entfcmung der mil adsorbierten 
Fremdbestandteilen der primSren PolyolefiniCsung behafte- 
ten Bleicherde- und/oder Aktivkohleriickstande in einer 
dritten Verfahrensstufe auf Temperaturen unter 70°C. vor- 
50 zugsweise zwischen 10 und 30*^0, gekiihlt und das dabei 
auskristallisierte Polyolefin abgeurennt wird. Das in der 
zweiten Verfahrensstufe anfallende Filtrat stellt eine wasser- 
klarc Polyolcfinl5sung dar, so da6 das in der dritten Verfah- 
rensstufe auskristallisierte Polyolefin als sonenreines, wei- 
55 Bes Pulver mit hohem Reinheitsgrad erhalten wird. 

Nach einer weiteren Verfahrensvariante wird die durch 
Exuraktion in der ersten Verfahrensstufe erhaltene primare 
Polyolefinlosung zuniichst ohne Bleichmittelbehandlung ge- 
kiihlt und das auskristallisiene Polyolefin abgeschieden. 
60 Das erhaltene Polyolefin besitzt lechnische Qualitat und 
kann erfindungsgemaB unter Erwiirmung oberhalb 90'*C in 
der Kohlenwasserslofffraklion gelost und gemaB Anspruch 
1 in der zweiten und dritten Verfahrensstufe weiterbehandelt 
werden. 

65 Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kQnnen zur 
Herstellung von Polyolefin, das hochsten Reinheitsanforde- 
rungen geniigen soil, eine oder mehrere weitere Verfahrens- 
stufen hinzugefiigt werden, in denen das in der dritten Ver- 
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fahrensstufe anfailende Polyolefin weiteren Stufen zur Um- 
kristalUsierung und Bleicherde- und/oder Akdvkohlebe- 
handlung analog Anspruch 2 unLerzogen wird. 

Das im Ergcbnis dcs crfindungsgemaBcn Vcrfahren erhal- 
tene Polyolefinraffinat enthalt in der Regel Losungsmittel- 
anteile, die nach weiteren Merkmalen der Erfindung entwe- 
der durch Erwarmung des Polyolefinpulvers auf Temperatu- 
ren oberhalb des Schmelzpunktes des Polyolefins und Kon- 
fektionierung des Polyolefins aus der Schmelze heraus oder 
durch Trocknung des Polyolefinpulvers bei Temperaturen 
unterhalb des Schmelzpunktes des Polyolefins unter Gewin- 
nung des Polyolefins als feinkristallines Pulver entfemt wer- 
den. Als weitere Varianten zur Entfemung des aKhaftenden 
Losungsmitrels haben sich das Verdampfen im Vakuum oder 
das Hindurchleiien eines Gassuromes durch den Polyolefin- 
niederschlag jeweils bei Temperaturen unterhalb des 
Schmelzpunktes des Polyolefins als vorleilhafl erwiesen. 
AuSerdcm konnen ncben noch vorhandcnen Rcsten der als 
Losungsmittel verwendeten Kohlenwasserstofffraktion ge- 
gebenenfalls in das Polyolefin mitgeschleppte Anteile von 
keton- Oder alkoholloslichen Fremdstoffen durch Extraktion 
mit einem unterhalb des Schmelzpunktes des Polyolefins 
siedenden Keton oder Alkohol entfemt werden. 

Als besonders vorteilhaft fur die Qualitat des herzustel- 
Icnden Polyolefins hat sich erwiesen, das polyolefinhaldge 
Ausgangsmaterial vor der extraktiven WSLrmebehandlung 
nach Anspruch 1 einer Vorwasche mit der vorgeschlagenen 
KohlenwasserstoffFraktion bei Temperaturen zwischen 10 
und 70**C 2U unterziehen und das gewaschene Material vom 
dabei verunreinigten Losungsmittel abzutrennen, Dabei ist 
es nach einem weiteren Merkinal der Erfindung zweckni^- 
Big, das Losungsmittel durch die einzelnen Verfahrensstufen 
im Gegenstrom zu fuhren, beginnend mit frischem Losungs- 
mittel in der letzten Stufe der Umkristallisation nach An- 
spruch 1 oder 2 bis hin zur Vorwasche nach Anspruch 9, wo- 
durch eine besonders vorteilhafte Wirtschaftlichkeit des er- 
findungsgemaBen Verfahrens erreichl wird. 

Die vorliegende Erfindung gestattet neben der Herstel- 
lung von tcchnischcn Polyolefinen aus der crsten Vcrfah- 
rensstufe und weitgehend reiner Polyolefine aus der dritten 
Verfahrensstufe infoige der Moglichkeit beliebig wiederhol- 
barer Umkristallisations- und adsorptiver Raffinationspro- 
zesse mit Bleicherde und/oder Aktivkohle die Herstellung 
von Polyolefinen hochster Reinheit aus polyolefinhaltigen 
Kunststoff-Gemischen oder polyolefinhaltigen Abfallen, 
wie sic bcispielswcisc in der Recyclingwirtschaft anfallen 
und die werkstofflich in dieser Form nicht einsetzbar sind. 
Aus dem HerstellungsprozeB der Polyolefine eingebrachte 
Katalysatorreste oder Stabilisatoren sowie aus dem Ge- 
brauch der Polyolefine in diesen enthaltene Abbauprodukte 
werden durch das erfindungsgemaBe Verfahren abgeschie- 
den, wodurch bei entsprechender Verfahrensfiihrung ein 
Rcinhcitsgrad der Polyolefine erzielt werden kann, der dem 
von Neuware entspricht oder diesen sogar ubertreffen kann. 
Die Erfindung ist aufgrund ihrer einfachen Verfahrensweise 
und der preiswerten Einsatzstofife wirtschaftlich groBtech- 
nisch umsetzbar. 

Die Erfindung wird an drei Ausfiihrungsbeispielen n^er 
erlautert. 

Beispiel 1 

20 g eines Materials, das durch Zerkleinerung von ge- 
brauchten Pftanzenschutzmittel- und Chemikalienverpak- 
kungen aus der gewerblichen Sammiung gewonnen worden 
war und das einen starken Geruch nach Pfianzenschutzmit- 
teln aufwies, wurde mit 400 g handelsiiblichem Testbenzin 
versetzt und 24 Stunden unter gelegentlichem Umriihren bei 



Zimmertemperatur stehengelassen. Danach wurde die Mi- 
schung durch Abdekantieren getrennt. Die Kunststofffrak- 
tion wurde erneut mit 400 g Testbenzin versetzt. Das Ge- 
misch wurde im Glaskolbcn auf 140°C erhitzt, 90 Minutcn 
5 bei dieser Temperatur am RuckfluB gekocht und anschlie- 
Bend heiB filtriert. Auf dem Filter verbiieben 0,3 g an unge- 
losten Ruckstanden. Das Filurat wurde auf Raumtemperatur 
abgekuhlt, danach wurden die ausgeflockten. Polyolefine 
abfiluiert. Aus dem Filurat wurden durch Abdestiliieren 
10 0,5 g eines dunklen, pastosen Ruckstandes isoliert. Der dun- 
kelgriin gefarbte FilterkUchen wurde mit 800 g Testbenzin 
unter ErwSrmen auf 140**C geldst, nach Zusatz von 2 g Blei- 
cherde 30 Minuten am RuckfiuB gekocht und anschlieBend 
bei ca. 100**C filtriert, Dabei wurde ein farbloses Filtrat ge- 
ts wonnen, aus dem sich beim Abkiihlen die Polyolefine als 
feinkomiger Niederschlag abschieden. Der durch Filtration 
gewonnenen Filterkuchen wurde zunachsl im Vakuum bei 
20^0 von der Hauptmenge des anhaftcnden Losemittels be- 
freit. Das feinpulvrige Polyolefin wies noch einen deutli- 
20 chen Geruch nach Testbenzin auf. Durch eine 1/2-stundige 
Extraktion mit Aceton unter Verwendung einer Soxleth-Ap- 
paratur wurden die Restspuren an Testbenzin entfemt. Nach 
Abtrennung des Acetons durch Vakuumtrocknung bei 20*'C 
wurde ein weiBes geruchloses Pulver gewonnen, das keine 
2S erkennbaren Verunreinigungen mehr cnthielt 

Beispiel 2 

Fiir diese Versuche wurde ein aus der Sammlung des Dua- 

30 len Systems Deutschland stammendes Agglomerat einer 
Mischfrakdon eingesetzt, das bei der Priifung nach der 
Schwimm-Sink-Methode einen Anteil von ca. 70% Polyole- 
finen (ermittelt als Anteil Schwimmfraktion) aufwies. 
20 g des DSD-Agglomerates wurden mit 400 g Testben- 

35 zin versetzt 2 Stunden bei 130°C unter RUhren behandelt 
und anschlieBend bei ca. 100°C filtriert. Als Extraktions- 
ruckstand verbiieben auf dem Filter ca. 4,5 g eines faserrei- 
chen Materials. Das braunlich gefarbte Filtrat wurde auf 
Raumtemperatur gekuhlt, wobei sich die Polyolefine als 

40 dunkel gefarbtes kristallartiges Material absetzten. Nach 
dem Abfiltrieren des Polyolefinniederschiages wurden aus 
dem Filtrat durch Abdesdllieren ca. 2,5 g eines pastosen 
Ruckstandes isoliert. Der Polyolefinfilterkuchen wurde nach 
Zugabe von 300 g Testbenzin durch Erhitzen auf 130*^0 er- 

45 neut gelost. Die Losung wurde im Gemisch mit 2 g Blei- 
cherde 30 Minuten bei dieser Temperatur intensiv geriihrt 
und anschlieBend bei ca. 100**C filtriert. Dabei wurde ein 
farbloses Filtrat gewonnen, aus dem sich beim AbkUhlen die 
Polyolefine als feinkamiger Niederschlag ab schieden. Der 

50 durch Filtration gewonnene Filterkuchen wurde wie in Bei- 
spiel 1 beschrieben weiterbehandelt. Es wurde ein reinwei- 
Bes Polyolefinpulver gewonnen, das beim probeweisen Er- 
hitzen auf 150°C eine nahezu farblose Schmelze cigab. 
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Beispiel 3 



10 g einer mehrfarbig bedruckten Polyethylen-Polyamid- 
Verbindfolie fur die Kaseverpackung wurden in ca. 3x3 cm 
groBe Folienschnitzei zerkleinert, in eine ubliche Soxleth- 

60 ExUraktionsapparatur eingebracht und mit einer aus einer 
DK-Fraktion hergestellien Nornialparaffinfraktion (Parex- 
Paraffin) mil einem Siedebeginn von ca. 180°C exurahiert. 
In der Extraktionshiilse verbiieben 5,5 g Polyamidanteil ein- 
schlieBlich des uberwiegenden Anteils der Bedruckung. Die 

65 entstandene griingeflrbte Polyethylenlosung wurde mit 
0,5 g Bleicherde und 0,5 g Akdvkohle versetzt, 30 Minuten 
bei 120**C geriihrt und anschlieBend bei ca. lOO^C filtriert. 
Nach Abkuhiung des farbiosen Filtrates auf Raumtempera- 
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tur wurde der ausgefallene Polyethylenniederschlag abfil- 
triert und durch Vakuumtrocknung bei 50°C weitgehend 
voniLosungsmittel befreit. Das noch deutlich nach dem Lo- 
sungsmittcl hechcndc Pulvcr wurde durch einc 2-stufigc Be- 
handlung mit je 50 g Aceton bei Raumtemperatur und an- 5 
schlieBender Enlfernung des Acetons durch Vakuumtrock- 
nung bei 20°C in ein geruchsfreies Produkt von reinweifier 
Farbe unigewandelt. 

PatentansprUche lO 

1. Verfahren zur Gewinnung von fremdstofffreien, 
farb- und geruchlosen Polyolefinen aus polyolefinhalti- 
gen Kunststoff-Gemischen oder polyolefinhaltigen Ab- 
falien, dadurch gekennzeichnet, daB diese Gemische 15 
Oder Abfalle in einer ersten Verfahrensstufe mittels ei- 
ner oberhalb siedenden Kohlenwasserstofflfrak- 
tion des Benzin- oder Dieselkraftstoffbereiches unter 
Erwarmen auf Temperaturen zwischen 90°C und dem 
Siedebereich dieser Kohlenwasserstofffraktion extra- 20 
hiert warden, in einer zweiten Verfahrensstufe die enC- 
standene heiBe primare Polyolefinldsung nach Abtren- 
nung vom ExtraktionsrUckstand mit Bleicherde und/ 
oder Aktivkohle in intensiven Kontakt gebracht und 
nach Entfernung der mit adsorbierten Frcmdbestand- 25 
teilen der Polyolefinldsung behafteten Bleicherde- und/ 
Oder Aktivkohleriickstande in einer dritten Verfahrens- 
stufe auf Temperaturen unter 70**C gekUhlt und danach 
das dabei auskristallisierte Polyolefin isoliert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 30 
net, daB die nach Anspruch 1 durch Extraktion gewon- 
ncnc prim^c Losung zunachst ohne BLeichmittelbe- 
handlung gekiihlt und aufgetrennt wird, danach der da- 
bei gewonnene Polyolefin niederschlag emeut unter Er- 
waniien auf Temperaturen oberhalb 90°C in der Koh- 35 
lenwasserstotYfraktion gelost und diese sekundare Lo- 
sung mittels Bleicherde und/oder Aktivkohle exurakdv 
behandelt, nach Abtrennung des fremdstoffbehafteten 
Adsorbens auf Temperaturen unter 70°C abgekiihlt und 
anschlieBend das auskristallisierte Polyolefin abge- 40 
trennt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Behandlung nach Anspruch 2 ein- 
oder mehrfach wiederholt wild. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 45 
zeichnct, dafi die Polyolefinldsung nach der Blei- 
cherde- und/oder Aktivkohlebehandlung auf Tempera- 
turen zwischen 10 und 30**C gekuhlt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der nach der Behandlung der Losung mit 50 
Bleicherde und/oder Aktivkohle durch Abkiihlung und 
Abtrennung gewonnene Polyolefinniederschlag durch 
Erwarmen auf Temperaturen oberhalb des Schmelz- 
punktes des Polyolefins vom anhaftenden LSsungsmit- 
tel befreit und das Polyolefin aus der Schmelze heraus 55 
konfektioniert wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der nach der Behandlung der Losung mit 
Bleicherde und/oder Akdvkohle durch Abkiihlung und 
Abtrennung gewonnene Polyolefinniederschlag durch 60 
Trocknung bei Temperaturen unierhalb des Schinelz- 
punktes des Polyolefins vom anhaftenden Losungsmil- 

tel befreit und das Polyolefin als feinkristallines Puiver 
gewonnen wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4 und 6, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB die Entfernung des dem Polyolefin- 
niederschlag anhaftenden Ldsungsmittels durch \^r- 
dampfen im Vakuum erfolgt. 



8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4 und 6, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Entfernung des dem Polyolefin- 
niederschlag anhaftenden Losungsmitteln durch Hin- 
durchleiten eines Gasstromes durch den Polyolefinnie- 
derschlag erfolgt. 

9. Verfahren nach Anspruch I bis 4 und 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Polyolefin noch vorhan- 
dene Reste der als Losungsmittel verwendeten Kohlen- 
wasserstofffraktion sowie gegebenenfalls in das Poly- 
olefin mitgeschleppte Anieile von keton- oder alkohol- 
loslichen Fremdstoffen durch Extraktion des Pulvers 
mit einem unterhalb des Schmelzpunktes des Polyole- 
fins siedenden Keton oder Alkohol entfemt werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das polyolefinhaltige Ausgangsmaterial 
vor der extrakdven Warmehandlung nach Anspruch 1 
einer Vorwasche mit der Kohlenwasserstofffraktion bei 
Tbmperaturen zwischen 10 und 70^*0 unterworfen und 
das gewaschene Material von dem verunreinigten Lo- 
sungsmittel abgetrennt wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 1, 2 und 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Lbsungsmittel im Gegensurom 
gefahren wird, beginnend mit frischem L6sungsmittei 
bei der Behandlung nach Anspruch 2 bis zur Vorwa- 
sche nach Anspruch 8. 



